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TIPOS DE NOTAS UTILIZADAS EN ESTE
MANUAL

Tipos de notas

Los siguientes tipos de notas se utilizan en este manual para ayudar al operador a
obtener datos de medicion fiables a través de un manejo correcto del instrumento.

IMPORTANTE ¢ Una nota importante ofrece informacion esencial para completar una tarea. No se
puede ignorar esta nota al completar la tarea.

* Una nota importante es un tipo de precaucién que, si no se cumple, podria dar lugar ala
pérdida de datos, la disminucion de la precisién o el funcionamiento defectuosol/la
averia del instrumento.

NOTA Una nota destaca o complementa puntos importantes del texto principal. Asimismo,
aporta informacion sobre situaciones especificas (p. ej., limitaciones de memoria,
configuraciones del equipo o detalles que se aplican a versiones especificas de un
programa).

SUGERENCIA Una sugerencia es un tipo de nota que ayuda al usuario a aplicar las técnicas y los
procedimientos descritos en el texto en relacion con las necesidades concretas.
También ofrece informacion de referencia asociada al tema de analisis especifico.

N

/ Mitutoyo no asume ninguna responsabilidad ante ninguna pieza, por
pérdida o dano alguno, ya sea directo o indirecto, por el uso de este
instrumento sin seguir las indicaciones de este manual.

La informacién de este documento esta sujeta a cambios sin previo
aviso.

Copyright © 2012 Mitutoyo Corporation. All rights reserved.
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Introduccion

Gracias por elegir Linear Height. Este manual contiene lecciones sobre las
operaciones basicas del Linear Height. El uso eficaz de este manual garantizara que el
usuario utilice el Linear Height correctamente y sera util durante las mediciones.

Pieza modelo

La pieza modelo mostrada mas adelante se utiliza en las explicaciones de todas las
lecciones de este manual. La pieza modelo esta disponible como opcion (N° de pieza
12AAA879). Tenga en cuenta que esta pieza solo se utiliza a efectos de formacion; no
presenta unas dimensiones precisas. Por tanto, las mediciones que realice el usuario
pueden diferir de algin modo de los datos ofrecidos en las lecciones.
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Nota sobre la ley de exportacién

Este producto se engloba dentro del Programa o Bienes Controlados "Catch All" en la
categoria 16 de la tabla 1 individual de la Orden de Control de Comercio de
Exportacién o en la categoria 16 de la tabla individual de la Orden de Control de
Intercambio Extranjero, basado en la Ley de Comercio e Intercambio Extranjero de
Japon.

Ademas, este manual de usuario se engloba dentro de la tecnologia controlada
"Catch-All" para el uso del Programa o Bienes Controlados "Catch All", en la categoria
16 de la tabla individual de la Orden de Control de Intercambio Extranjero.

Si desea volver a exportar o suministrar este producto o su tecnologia a terceros, consulte
con Mitutoyo antes de hacerlo.

Desecho de equipos eléctricos y electronicos viejos
(Aplicable para la Union Europea y otros paises
europeos con sistemas de almacenaje por separado)

N° 99MBHO33E

El simbolo en el producto o en su embalaje indica que este producto no debe tratarse
como un desecho comun. Para reducir el impacto ambiental de los residuos de equipos
electronicos y eléctricos (WEEE) y minimizar el volumen de residuos de equipos
eléctricos y electronicos en vertederos, vuelva a utililizar y recicle.

Para mas informacion, contacte con su distribuidor local.
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Antes de iniciar las
mediciones

Este capitulo presenta lecciones sobre como preparar el Linear
Height antes de iniciar las mediciones.

1.1 Descripcion general del instrumento

1.1.1 Estructura de la unidad principal

Patin

Unidad de procesamiento de
datos

N

| __—Pantalla LCD

Empufaduras de )
izado del patin

Panel de teclas

T~

Palpador Interruptor de

7 flotacién

Sujecion de Poder:
Especificacion
séla para
LH-600EG

Pedestal — l i

——1 ‘ —1

Figura 1-1
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1.1.2 Elementos del panel de teclas

Teclas de [Comando Teclas [numéricas] Tecla de
de medicion] —\ — [interrupcion]

(i

o

Tecla
»—— [CANCEL]

Tecla [ENTER]
ENTER| *

ie

(9]

_B‘_m "l ] F_\\\%Hv
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3

Teclas de
— [cursor]

<)(=)(=]
(=)(@)(~)

«|> 5
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N

Teclas de [caracter]

Figura 1-2

1.1.3 Elementos de la pantalla LCD

Modo \ /— Area de fecha y hora

2012-04-14 13:56

Area general :
N ﬁ [ > Estado del display

Svsonnsssncends|
Mover la unidad a la posicion masz alta.

\ Area de guia al usuario

Figura 1-3
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1. Antes de iniciar las mediciones

1.2 Preparacion

[Objetivo de la leccion]

Aprender los pasos operativos basicos para conectar la alimentacion y preparar el

Linear Height para ejecutar el comando de medicion.

[Pasos operativos]
1) Detectar la referencia de compensacion.
2) Ajustar el diametro del palpador.
3) Ajustar el origen ABS.

Interruptor de encendido
(parte superior del panel
posterior)

OOO
oOo (
Figura 1-4
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1.2.1 Deteccion de la referencia de compensacién
Tabla 1-1

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

Encienda el interruptor de corriente (ON). - -

2 | Aparece la pantalla de inicio.

Transcurrido un momento, aparece la
pantalla de inicio que se muestra a la
derecha. Después de completarse el
inicio, el sistema espera a que se detecte -
la referencia de compensacion.

2012-04-14 13:56

Mover la unidad a la posicion mas alta.

3 | Detectar la referencia de
compensacion.

Mueva el patin a la posicion mas alta para
detectar la referencia de compensacion.

<Pantalla de orientacion>
Mover la unidad a la posicion mas alta.

B o

4 | Cuando se detecta la referencia de
compensacion, suena un zumbador y se <Pantalla de orientacién>
muestra la pantalla de orientacion ilustrada
a la derecha. A continuacién, ajuste el
palpador y el origen ABS.

- Seleccionar palpador y el origen ABS

IMPORTANTE E origen ABS. Se debe ajustar antes de iniciar la medicion.

NOTA ° Conecte el adaptador CA si la bateria interna no esta cargada.

» Si el patin ya esta colocado en la posicidon mas alta al situar el interruptor de corriente en
la posicion ON, hagalo descender aproximadamente 50 mm y, a continuacion, vuelva a
colocarlo en la posicion mas alta para detectar la referencia de compensacion.
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1. Antes de iniciar las mediciones

1.2.2 Ajuste del palpador

Tabla 1-2

NO

Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

Preparar la medicion del diametro del
palpador.

Ajuste la cala patron del diametro del
palpador sobre la superficie plana tal como
se muestra en el siguiente diagrama.

1

Cala patrén del
didametro del
palpador

Superficie plana

<Pantalla de orientacion>

Seleccionar palpador y el origen ABS

Preparar la medicién de la superficie
orientada hacia abajo.

Mueva el palpador a la posicion (a)
enfrente de la posicion de medicion de la
superficie orientada hacia abajo.

]

. a Cala patron del

/ diametro del
Palpador palpador

Ajustar el palpador.
Pulse la tecla .

Iniciar la medicién del diametro del
palpador.

Seleccione el icono @ para iniciar la
medicion de la superficie orientada hacia
abajo.

2

Medir la posicion de la superficie
orientada hacia abajo.

El palpador asciende, la posicion de
medicion (b) se carga y, a continuacion, el
zumbador suena.

b

(o)™

Lia -
Cala patron del

diametro del
palpador

i
-
Midiendo i

1
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Tabla 1-3

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacién en pantalla
tecla

6 | Preparar la mediciéon de la superficie
orientada hacia arriba.

Acerque el palpador a la posicién de
medicion de la superficie orientada hacia

arriba (c). : :
C -
Ne=m - i :

1 '

Mover el palpador a la siguiente
posicion de medida y pulsar [ENTER].

Cala patron del

diametro del
palpador

7 | Iniciar la medicion de la superficie
orientada hacia arriba.

Pulse la tecla @ para iniciar la

medicién de la superficie orientada hacia
arriba.

8 | Medir la posicion de la superficie
orientada hacia arriba.

El palpador asciende, la posicion de medicion
(d) se carga y, a continuacion, el zumbador
suena.

v, ) A
e - :
! Midiendo
1

Cala patrén del

diametro del
palpador

9 | Visualizacion de resultados

Después de terminar la medicion, el IDianetru del palpador
resultado de la mediciéon se configura N

como el diametro del palpador. - :
i D= d. 9969 mm

SUGERENCIA ° No es necesario introducir este ajuste si el palpador es igual al palpador utilizado previamente.

* Los ajustes del diametro del palpador también se pueden introducir con el
comando "Intr. Diam. Palpador” y el comando “Cargar palpador®. Para obtener mas

1 - 6 N° 99MBHO33E



1. Antes de iniciar las mediciones

N° 99MBHO33E

detalles, consulte el capitulo 4 (Funciones de ajuste del origen y del palpador) de la
Guia del Software.
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1.2.3 Ajuste del origen ABS

Tabla 1-4

NO

Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

Preparar la medicién del origen ABS.
Mueva el palpador a la posicién (a) cerca de
la superficie superior de la superficie plana.

Palpador
/ <Pantalla de orientaciéon>

a . - Seleccionar palpador y el origen ABS

Superficie plana

Ajustar el origen.
Pulse la tecla . E—

Iniciar la medicion del origen ABS. ’ 9 3 4
CALC

Seleccione el icono |#B8] para iniciar la 1 48s | (T

medicion. e IHG) | ABs

Medir el origen ABS.

El palpador desciende, la superficie

orientada hacia arriba de la superficie

plana (b) se carga y, a continuacion, el | | .

zumbador suena.
ai: -

Palpador Midiendo
* { | 1
b @
Superficie plana

Visualizacion de resultados

Después de terminar la medicion, el
resultado de la misma se configura como
el origen ABS.

IMPORTANTE No se obtendran resultados de medicidon correctos si la medicién se lleva a cabo sin

ajustar el origen ABS.

SUGERENCIA Los ajustes del origen ABS también se pueden efectuar con el comando “Offset origen

1-8

ABS®. Ademas del origen ABS, se puede establecer el origen INC. Para obtener mas
detalles, consulte el capitulo 4 (Funciones de ajuste del origen y del palpador) de la Guia
del Software.

N° 99MBHO33E



Mediciones basicas

Este capitulo presenta lecciones sobre los procedimientos de
medicion basicos del Linear Height, en los que se utiliza la pieza

modelo.

2.1 Medicion de la altura

[Objetivo de la leccion]
Tomar mediciones de la altura con la pieza modelo.

[Pasos operativos]
1) Medir la altura de la superficie orientada hacia arriba (Z1).
2) Medir la altura de la superficie orientada hacia abajo (Z2).

| (21)
O A
(z2) 4
135
115
Figura 2-1
SUGERENCIA Prepare previamente el Linear Height. (Consulte la seccién 1.2 Preparacion.)
2-1
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2.1.1 Medicion de la altura de la superficie orientada hacia arriba (Z1)
Tabla 2-1

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

1 | Preparar el instrumento de medicion.
Ajuste la pieza modelo sobre la parte
superior de la superficie plana tal como se
muestra a continuacion.

O 1 <Pantalla de orientacién>

O O _ Medido por [Comando de medicion] tecla.

: [INFO]:Pantalla de Informacion.

O~ 0O

2 | Preparar la medicion de la superficie
orientada hacia arriba.
Mueva el palpador a la posicion (a) cerca de la
posicion de medicion en la superficie orientada
hacia arriba (Z1).

a @ - -

")

3 | Iniciar la medicion de la altura (superficie
orientada hacia arriba). :

'
Pulse la tecla .

4 | Medir la posicion de la superficie
orientada hacia arriba.
El palpador desciende, la posicién de

medicién (b) se carga y, a continuacion, el fmmmmmmmmmmmmon
zumbador suena. : E !
S 1 1
a s - - :
I ,| Palpador : Hidiendo !
e o 1

b

5 | Visualizacién de resultados

La coordenada (Z) de la superficie orientada
hacia arriba (Z1) se determina después de
realizar la medicion. =~ | | jmmmmsesese-csm-oesososoo--o-o- 1

s
00 ) §z= 135. 0733 mm

O B .

O~ 0
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2. Mediciones basicas

2.1.2 Medicion de la altura de la superficie orientada hacia abajo (Z2)
Tabla 2-2

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

1 | Preparar el instrumento de medicién.
Ajuste la pieza modelo sobre la parte
superior de la superficie plana tal como se
muestra a continuacion.

O <Pantalla de orientacién>

O O (22) B Medido por [Comando de medicion] tecla.

O [INFOJ:Pantalla de Informacion.

O~ 0

2 | Preparar la medicion de la superficie
orientada hacia abajo.

Mueva el palpador a la posicion (a) cerca de la
posicion de medicién en la superficie orientada
hacia abajo (Z2).

)
a @

3 | Iniciar la medicién de la altura (superficie

orientada hacia abajo). S
- ' '
Pulse la tecla T.

4 | Medir la posicion de la superficie
orientada hacia abajo.

El palpador asciende, la posicién de
medicién (b) se carga y, a continuacion, el| | pmemmmmmemm----o

1 1
1
zumbador suena. : i
1
1 1
- 1 ) 1
1 1
1 1
1 1
1 1

b ________________

)

5 | Visualizacién de resultados

La coordenada (Z) de la superficie orientada
hacia abajo (Z2) se determina después de
realizar la medicion. Peso (hacia abajo)

O
OOO - Z= 115.0789mm

O~ 0O

N° 99MBHO33E 2 '3



2.2 Medicion del diametro

[Objetivo de la leccion]

Medir varios didmetros exteriores ye interiores utilizando la pieza modelo.

[Pasos operativos]

1) Medir el diametro de un agujero (A).
2) Medir el diametro de un eje (B).

—

20 ;
(A

o
)

Y

)
B)
)

Figura 2-2

SUGERENCIA Prepare previamente el Linear Height. (Consulte la seccion 1.2 Preparacion.)
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2. Mediciones basicas

2.2.1 Medicion del diametro de un agujero (A)
Tabla 2-3

NO

Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

Preparar el instrumento de medicién.
Ajuste la pieza modelo sobre la parte
superior de la superficie plana tal como se
muestra a continuacion.

O
O0-0

O~0O

<Pantalla de orientacion>

Medido por [Comando de medicion] tecla.
[INFOJ:Pantalla de Informacion.

Preparar la medicién del lado inferior.
Mueva el palpador a la posicion (a) cerca de
la posicion de inicio de medicién del agujero
(A).

Iniciar la medicién del circulo (agujero).

Pulse la tecla .

Medir la posicion de inicio de escaneado
del lado inferior.

El palpador desciende para entrar en
contacto con el lado inferior (b) del agujero
(A) y, a continuacion, el zumbador suena.

b

N° 99MBHO33E




Tabla 2-4

NO

Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

Efectuar la mediciéon de escaneado en el
lado inferior.

Mueva el objeto o la unidad principal para
llevar a cabo la medicion de escaneado
sobre el lado inferior (desde b a c) del
agujero (A).

El zumbador suena al completarse la
medicién de escaneado.

Medir la posiciéon de inicio de escaneado
del lado superior.

El palpador asciende para entrar en
contacto con el lado superior (d) del agujero
(A) y, a continuacion, el zumbador suena.

d

C

8
Midiendo 1

Efectuar la mediciéon de escaneado en el
lado superior.

Mueva el objeto o la unidad principal para
llevar a cabo la medicion de escaneado en
el lado superior (desde d a e) del agujero
(A).

e d : i
Palpador i m !
E Escaneando i
Je e mcm e e e
El zumbador suena al completarse la
medicién de escaneado.
2 - 6 N° 99MBHO33E




2. Mediciones basicas

La coordenada central (Z) y el diametro (D)
del agujero (A) se determinan después de
realizar las mediciones.

O
oNe

ovo L1,

Tabla 2-5
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
8 | Visualizacién de resultados

Circulo Cagujero)

1 Z = 70. 0923 mm
1D = 40. 0973 mm

2.2.2

Medicion del diametro del eje (B)

Tabla 2-6

NO

Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

Preparar el instrumento de medicién.
Ajuste la pieza modelo sobre la parte
superior de la superficie plana tal como se
muestra a continuacion.

(B)

O
O0-0

O

O~ 0

<Pantalla de orientacion>

Medido por [Comando de medicion] tecla.
[INFO]:Pantalla de Informacion.

Preparar la medicién del lado inferior.
Mueva el palpador a la posicion (a) cerca de
la posicién de inicio de medicion del eje (B).

(=) @

Iniciar la medicién del circulo (eje).

Pulse la tecla .
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Tabla 2-7

Pulse la tecla .

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
4 | Medir la posicion de inicio de escaneado
del lado inferior.
El palpador asciende para entrar en
contacto con el lado inferior (b) del eje (B) y
el zumbador suena. A
1 1
-
1 ) 1
- 1 1
1
:  Midiendo |
1 1
Palpador
{ia
5 | Efectuar la medicion de escaneado en el
lado inferior.
Mueva el objeto o la unidad principal para
llevar a cabo la medicion de escaneado en
el lado inferior (desde b a c) del eje (B). S,
| :
- : i
i Escaneando H
e e e
b \ C
Palpador
El zumbador suena al completarse la
medicién de escaneado.
6 | Preparar la medicion del lado superior.
Mueva el palpador a la posicion (d) cercade {
la posicién de medicion del lado superior. ! i
i 4 ]
I @ +—(F) = -
paaor ]
‘ - iEsperandu medic.|
<Pantalla de orientacion>
Mover el palpador a la siguiente
posicion de medida y pulsar [ENTER].
7 | Iniciar la medicion del lado superior.
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2. Mediciones basicas

Tabla 2-8

NO

Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

Medir la posicion de inicio de escaneado
del lado superior.

El palpador desciende para entrar en
contacto con el lado superior (e) del eje (B) y
el zumbador suena.

-

e

Efectuar la mediciéon de escaneado en el
lado superior.

Mueva el objeto o la unidad principal para
llevar a cabo la medicion de escaneado en
el lado superior (desde e a f) del eje (B).

Palpador
f

El zumbador suena al completarse la
medicion de escaneado.

10

Visualizacién de resultados

La coordenada central (Z) y el diametro (D)
del eje (B) se determinan después de
realizar las mediciones.

P
St

O s

O~ 0

= 130. 0492 mm
= 19. 8223 mm
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2.3 Medicién del espesor

[Objetivo de la leccion]

Tomar mediciones del espesor utilizando la pieza modelo.

[Pasos operativos]

1) Medir el espesor de un entrante (W1).
2) Medir el espesor de un saliente (W2).

O (W2) Izo

(W1) 30

Figura 2-3

SUGERENCIA Prepare previamente el Linear Height. (Consulte la seccion 1.2 Preparacion.)
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2. Mediciones basicas

2.3.1 Medicion del espesor de un entrante (W1)
Tabla 2-9

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

1 | Preparar el instrumento de medicién.
Ajuste la pieza modelo sobre la parte
superior de la superficie plana tal como se
muestra a continuacion.

O <Pantalla de orientacion>

O O _ Medido por [Comando de medicion] tecla.

: [INFOJ:Pantalla de Informacion.

O~0 [

2 | Preparar la medicién del lado inferior
Mueva el palpador a la posicion (a) cerca de
la posicion de medicion del lado inferior del
entrante (W1).

/() _ _
a @

3 | Iniciar la medicién del espesor (interior). E

Pulse la tecla .

4 | Medir la posicion del lado inferior.

El palpador desciende, la posicion de
medicion (b) se carga y, a continuacion, el
zumbador suena.

aiy !

(P

b
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Tabla 2-10

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
5 | Medir la posicion del lado superior
El palpador asciende, la posicion de
medicion (c) se carga y, a continuacion, el
zumbador suena.
—;Jc _ B
T\ i Midiendo i
b {:
6 | Visualizacién de resultados
La coordenada del centro (Z) y el espesor
(W) se determina después de realizar las
mediciones. i T ity e e y
O : spesor Cinterior :
O_0O 3 ] 12 = 45. 0552 mm |
O T w W= 30. 0385 mm |
1t
2.3.2 Medicion del espesor de un saliente (W2)
Tabla 2-11
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1 | Preparar la maquina de medicion.

Ajuste la pieza modelo sobre la parte
superior de la superficie plana tal como se
muestra a continuacion.

O
o0

O

O~0O

(W2)

<Pantalla de orientacién>

Medido por [Comando de medicion] tecla.
[INFO]:Pantalla de Informacion.

2-12
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2. Mediciones basicas

Tabla 2-12

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

2 | Preparar la medicién del lado inferior.
Mueva el palpador a la posicion (a) cerca de
la posicion de medicién del lado inferior del
saliente (W2).

)
a@

3 | Iniciar la medicion del espesor (exterior). = |

Pulse la tecla * .

4 | Medir la posicion del lado inferior.

El palpador asciende, la posicion de
medicion (b) se carga y, a continuacion, el
zumbador suena. (L

Mi diendo

b

M\ )

5 | Preparar la mediciéon del lado superior.
Mueva el palpador a la posicion (c) cerca de
la posicidon de medicion del lado superiordel | | remmmmmmmmmmmemeen

saliente (W2).
c @ : E ]

Mover el palpador a la siguiente
posicion de medida y pulsar [ENTER].

6 | Iniciar la medicion del lado superior. .
Pulse la tecla m . .w
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Tabla 2-13

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

7 | Medir la posicion del lado superior.

El palpador desciende, la posicion de
medicion (d) se carga y, a continuacion, el
zumbador suena.

c &

|, /(P _ B
! i
1

d

8 | Visualizacion de resultados

La coordenada del centro (Z) y el espesor
(W) del saliente (W2) se determina después
de realizar las mediciones.

O R AL "._i_' [ Espesor (exterior) K

O

O~ 0O
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2. Mediciones basicas

2.4 Borrado de todos los resultados de mediciéon

[Objetivo de la leccion]

Al iniciar un comando de medicion, se asignan automaticamente numeros de
resultados: de #001 a #100. Al tomar una medicién nueva, los resultados que quedan de
una medicion anterior pueden dar lugar a confusion. Por tanto, el objetivo de esta leccion es
borrar todos los resultados de medicidn obtenidos con anterioridad.

Tabla 2-14

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacioén en pantalla
tecla

1 | Borrar los resultados. <Pantalla de orientacién>

Medido por [Comando de medicion] tecla.
Pulse la tecla . [INFO]:Pantalla de Informacion.

2 | Borrar todos los resultados.

. o e Y Cancelar
Seleccione "Ultimas mediciones”. OTHER 1:Ultina medicion
z P:Ultimas mediciones

3 | Confirmar el borrado.

. . Quiere bhorrar?
Seleccione "Si”. CALC

4 | Se borran todos los resultados de medicion
obtenidos con anterioridad. - -

N° 99MBHO33E 2 - 1 5



2.5 Calculo de distancias

[Objetivo de la leccién]

Medir los diametros de dos agujeros o ejes y determinar la distancia entre los centros
de los mismos.

[Pasos operativos]

1) Borrar todos los resultados (Ver seccién 2.4).
2) Medir un agujero (A) y un eje (B).
3) Determinar la distancia (W3) entre el centro del agujero (A) y el centro del eje (B).

(B)

(1
N A

0 O
N

Figura 2-4

SUGERENCIA Prepare previamente el Linear Height. (Consulte la seccion 1.2 Preparacion.)
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2. Mediciones basicas

2.5.1 Medicion de un agujero (A) y un eje (B)
Tabla 2-15

NO

Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

Preparar el instrumento de medicién.
Ajuste la pieza modelo sobre la parte
superior de la superficie plana tal como se
muestra a continuacion.

oéo E oo

O~ 0O

<Pantalla de orientaciéon>

Medido por [Comando de medicion] tecla.
[INFOJ:Pantalla de Informacion.

Preparar la medicién del agujero (A).
Mueva el palpador a la posicion (a) cerca de
la posicion de inicio de medicién del agujero

(A).
'

Consulte la secciéon 2.2.1 (Medicién del didmetro de un a

procedimiento de medicion.

gujero (A)) para conocer el resto del

Visualizacion de resultados de la
medicién del agujero (A)

Después de realizar las mediciones, se
obtienen la coordenada central (Z) y el

_____________________________

diametro (D) del agujero (A). ' “ﬁ ) () :
0.0 - iz = 70. 1039 mm |
@ D = 40. 0982 mm !
OO0 ,
N° 99MBHO33E 2 - 1 7



Tabla 2-16

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

3 | Preparar la medicién del eje (B).
Mueva el palpador a la posicion (a) cerca de
la posicién de inicio de medicion del eje (B).

(=) @

Consulte la seccidon 2.2.2 (Medicion del diametro del eje (B)) para conocer el resto del procedimiento
de medicion.

Visualizacion de resultados de Ia
medicion del eje (B)

Después de realizar las mediciones, se
obtienen la coordenada central (Z) y el

Oé@ 2 Do 19:8950m,

O~ 0

diametro (D) del eje (B). | #0092 :
i ‘E Circulo Ceje)d !

g - ) i

- tZ2= 130.0431mm|

2.5.2 Determinacién de la distancia (W3) entre el centro del agujero (A) y el centro
del eje (B)

Tabla 2-17
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1 | Iniciar el calculo de la distancia. <Pantalla de orientacion>
Ew Medido por [Comando de medicion] tecla.
Pulse la tecla . [INFOJ:Pantalla de Informacion.

2 | Seleccionar el primer elemento.
Se muestra una lista de elementos medidos.

A )
Utilice las teclas y para

desplazar el cursor al nimero de resultado
#001 para el agujero (A).

HOO0Z Circulo Ceje)d

<] [2

, 1
H 1
H 1
1 1
H 1
1

|[#001 Circulo Cagujero) 1
1

" i
H 1
H 1
H 1
1
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2. Mediciones basicas

Tabla 2-18
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
3 | Introducir el primer elemento.
#002 Circulo (eje)
Pulse la tecla .
4 | Seleccionar el segundo elemento.
e ’-
. 1 - 18Tancla 1
Utilice las teclas y para ¢ : (#0011 :
desplazar el cursor al numero de resultado i[#801 Circulo (agujero) H
#002 para el eje (B). | :
: :
1 1
5 | Introducir el segundo elemento.
#001 Circulo Cagujero)d
Pulse la tecla .
6 | Visualizacion de resultados
La coordenada central (Z) y la distancia
entre centros (W) entre los elementos se
determina en funcion de los elementos i R H
especificados. | (== Distancia :
O 1 (=) 0011040021 i
1
! 1
O O W - E Z = 100. 0735 mm |
______________ )
O L W= 59. 9392 mm |
1 1
O~ 0O ?
N° 99MBHO33E 2-19




2.6 Medicion de Paso

[Objetivo]
Obtener el paso que es la diferencia de altura entre el tltimo punto o elemento medido y el
inmediatamente anterior.

[Pasos a seguir]
1) Borrar todos los resultados (ver 2.4).
2) Activar la funcion de paso.
3) Medir el primer plano (Z1) para determinar el paso (ZP1).
4) Medir los planos segundo y tercero (Z2 & Z3) para determinar los pasos (ZP2 & ZP3).
5) Volver al modo normal de medicion de

(23)
O f
(ZP3) |50
@2 v
A
(ZP2) | 55
CA N /
A
(ZP1) |30
v

Figura 2-5

SUGERENCIA Prepare previamente el Linear Height. (Consulte la seccion 1.2 Preparacion.)
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2. Mediciones basicas

2.6.1 Activando la funcién de mediciéon de Paso

Tabla 2-19
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

1 | Confirmar el eje de medicion.

Confirmar que se trabaja en “1D(Z)” ().

Si no, pulsar L3

-

2 | Fijar el modo de medicién de paso

(paso 1).

OTHER 2 B

Pulsar
3 | Fijar el modo de medicion de paso

(paso 2). 1 2 3 4 5 B

-4 -— Z z?

Elegir el icono % : 3 “ "@‘ '-"‘ “:I_‘ DW
4 | El eje de mediciéon cambia a “1D(ZP)” y el . .

display de estado en la LCD cambia a lo :{1D |:

mostrado a la derecha. Ya se puede :12P|:

proceder a la medicion de paso. .? s

AB3
- S
ervieerreivieil)

N° 99MBHO33E
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2.6.2 Medicion del primer plano (Z1) para el paso (ZP1)
Table 2-20

NO

Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

Preparar la pieza
Poner la pieza sobre la superficie de
referencia

OO

O

O~0 le

<Display>

Medido por [Comando de medicion] tecla.
[INFOJ:Pantalla de Informacion.

Preparacién para medir el primer plano.
Mover el palpador a la posicién (a) sobre el
plano (Z1).

a@

(21)

-

Iniciar la medicion de altura (hacia abajo)

Pulsar

Medir el plano 1
El palpador desciende, se carga la posicion
de medida (b), y suena el aviso

2
Palpador
o */

-

2-22
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2. Mediciones basicas

El paso (ZP) desde el origen hasta el plano
(Z1) ise determina tras la medicion.

O
o0

Origen O O 1)
\ Ee

Tabla 2-20
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
5 | Display de resultados

1 H001 :
i Peso (hacia arriba) H
iZP = 30.0796mm |

2.6.3 Medicion de los planos (Z2 & Z3) para determinar (ZP2 & ZP3)

Tabla 2-21
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

1 | Preparacion de la medicion del segundo

plano.

Mover el palpador a la posicion (a) sobre el

segundo plano (Z2).

OOO @)
a@
(22)
2 | Iniciar la medicién de altura (hacia abajo)
¥ ]

Pulsar .

N° 99MBHO033E 2 - 2 3




Tabla 2-21

NO

Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

Medicion del segundo plano

El palpador desciende, la medicion de (b) se

carga, y suena el aviso.

]

' )

22 b@

]

Pantalla de resultados
Se determina el paso (ZP) desde el primer
plano (Z1)al segundo (Z2).

(Z2)

___________________________

Medicion del tercer plano
Mover el palpador a la posicion (a) sobre el

I
gﬁ)

plano (Z3). Pulsar
=)

*® (23)

2-24
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2. Mediciones basicas

Se determina el paso (ZP) desde (Z2) a
(Z3).

(23)

O

Tabla 2-21
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
6 | Pantalla de resultados

' HOO3
i Peso (hacia arriba)
1ZP = 49. 9785 mm

2.6.4 Vuelta al modo de medicion normal

Tabla 2-22
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

1 | Finalizar el modo de medicién de paso

(paso 1).

OTHER 2 -

Pulsar .
2 | Finalizar el modo de medicién de paso

(paso 2). TEACH 1 2 3 d 5 E

; 5 ) | = -] (o] [ | A 57

Elegir el icono /{P . | < | L /ZP DW
3 | El eje de medicion cambiaa “1D(Z)" y el

displa de estado de la LCD cambia hasta ;

mostrar lo que se ve en la imagen de la : 1D :

derecha. Ahora puede medirse altura de :’@ :

modo normal. E *

ABS
) (e
posaneonsnncei]

N° 99MBHO33E 2-25




NOTAS
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Mediciones aplicadas

Este capitulo presenta lecciones sobre los procedimientos de
medicion aplicada del Linear Height, en los que se utiliza la pieza

modelo.

3.1 Realizacion de la valoracion de tolerancia

[Objetivo de la leccion]
Comparar los resultados de medicién con los valores nominales.

[Pasos operativos]
1) Activar la funcién de valoracion de tolerancia.
2) Realizar una valoracion de tolerancia después de las mediciones.
3) Desactivar la funcién de valoracion de tolerancia.

(Z1)

O 3

+0.01
135 -0.01

Figura 3-1
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SUGERENCIA Prepare previamente el Linear Height. (Consulte la seccién 1.2 Preparacion.)

Existen tres estatud cuando la tolerancia se activa (tipos 1 a 3).Seleccionar el tipo
adecuado de acuerdo con la cantidad de piezas a medir y el nUmero de puntos de
medicion. Ver seccion 7.1 “Funcion de valoracion de tolerancia” en el manual de "Guia del

software”.

3.1.1 Activacion de la funcion de valoracion de tolerancia
Tabla 3-1

Pdo

Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

Cambiar el ajuste de valoracion de
tolerancia.

( ToL
Pulse la tecla

TOL

o

<Pantalla de orientacién>

Medido por [Comando de medicion] tecla.
[INFOJ:Pantalla de Informacion.

2 | Activar la funciéon de valoracién de

tolerancia (tipo 1). CALC
| | 1 TOL| TOL
Seleccione el icono .

3 | El estado se muestra en la LCD tal como se ]
ilustra en la columna de la derecha y la —_
funcion de valoracion de tolerancia se 2
activa, o seleccionar el estado a Tipo 1 -

ABS
B e

spEEEEENy

MTIILLE
g
-

annnmuns

4
=
*

|
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3. Mediciones aplicadas

3.1.2 Realizacion de la valoracion de tolerancia después de las mediciones

Tabla 3-2
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1 | Preparar el instrumento de medicion.
Ajuste la pieza modelo sobre la parte
superior de la superficie plana tal como se
muestra a continuacion.
1) <Pantalla de orientaci6n>
O _ Medido por [Comando de medicion] tecla.
O O [INFOJ:Pantalla de Informacion.
2 | Preparar la medicion de la superficie
orientada hacia arriba.
Mueva el palpador a la posicion (a) cerca de
la posicion de medicidon en la superficie
orientada hacia arriba (Z1).
a @ - -
")
3 | Iniciar la medicién de la altura (superficie
orientada hacia arriba).
2 -
Pulse la tecla .
4 [ Medir la posicion de mediciéon de la
superficie orientada hacia arriba.
El palpador desciende, la posicion de
medicion (b) se carga y el zumbador suena. T T
a i - B
L./ Palpador ! Midiendo |
b
N° 99MBHO033E 3 '3




Tabla 3-3

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
5 | Cambiar los parametros de valoracién.
Introduzca los siguientes parametros de
valoracion en el orden indicado, separados
entre si mediante comas: tolerancia inferior,
tolerancia superior, valor nominal. Los
ajustes iniciales de estos parametros son
las t_oleranC|as superior e inferior utilizadas |‘0-1:0-1»135-1i |
previamente y el valor redondeado del Back =
resultado obtenido en el paso anterior es el Space
nominal.
(En esta leccion soélo se cambia el valor (5 veces)
nominal. Primero, borre el valor de ajuste
"135.1"))
6 | Escribir el parametro de valoracion. CALC
Utilice el teclado numérico para introducir un 1
valor nominal.
_
3 |—0.1,9.1,! |
TEACH
7 | Introducir el parametro de valoracion.
TER 0.1,0.1,1350
Pulse la tecla . I — ! |
8 | Visualizacién de resultados de Ila
valoracién
La coordenada Z de la cara inferiorZz1es| | .
determinada y evaluada | 101 )
i Peso (hacia arribal -
O = i
00 ' = =
O . 2= 135. 0653 mm !
i :
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3. Mediciones aplicadas

3.1.3 Desactivacion de la funcion de valoracion de tolerancia

Tabla 3-4
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1 | Desactivar la valoracion de tolerancia <Pantalla de orientacién>
1
(paso ) TOL Medido por [Comando de medicion] tecla.
oL 0 [INFO]:Pantalla de Informacion.
Pulse la tecla

2 | Desactivar la funcion de valoracion de

tolerancia (paso 2)D ‘T;L‘ ‘TEL TgL

Seleccione el icono . <L
3 | El estado se muestra en la LCD tal como se 1 f—
ilustra en la columna de la derecha y la 1D
funciéon de valoracion de tolerancia se z
desactiva. ?
ABS
B (e

R S

|

EREEENS
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3.2 Calculo de un circulo de interpolaciéon en el modo
de medicién bidimensional

[Objetivo de la leccién]
Con el Linear Height se puede determinar un elemento bidimensional. Para ello, se
gira la pieza 90 grados para medir su altura a lo largo de dos ejes (el eje Z y el eje X). A
continuacion, estas dos mediciones se combinan para formar un plano ZX. En esta leccion,
se utiliza la pieza modelo en una medicion bidimensional para medir un circulo de
interpolacion.

[Pasos operativos]
1) Medir un agujero (A) y los agujeros (C) a (F) a lo largo del eje Z.
2) Medir un agujero (A) y los agujeros (C) a (F) a lo largo del eje X.
3) Ajustar un elemento de un agujero (A) como el origen 2D.
4) Determinar el circulo de interpolacion (G) a partir de los elementos de los agujeros (C)
a (F).

Figura 3-2

SUGERENCIA Prepare previamente el Linear Height. (Consulte la seccion 1.2 Preparacion.)
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3. Mediciones aplicadas

3.2.1 Medicion de un agujero (A) y de los agujeros (C) a (F) a lo largo del eje Z

Tabla 3-5
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1 | Preparar las mediciones en el eje Z.
Ajuste la pieza modelo sobre la parte
superior de la superficie plana tal como se
muestra a continuacion.
<E>ooo‘”
© D) <Pantalla de orientacién>
_ Medido por [Comando de medicion] tecla.
Las mediciones se toman en la direccion [INFOJ:Pantalla de Informacion.
ilustrada mas adelante.
Direccion en que J‘ HT]J
se observa la
ubicacion de la
—
Pieza —4 SUIE O
2 | Cambiar el eje de medicién.
—
Pulse la tecla L3 3
3 | Iniciar la medicion 2D (Z).
Seleccione el icono |_€ | para cambiar el eje E
de medicion a 2D (2).
4 | Preparar la medicién del agujero (A).
Acerque el palpador a la posicidon de inicio
de medicion del agujero (A). il g
! 2D(2) :
i z ;
Consulte la seccion 2.2.1 (Medicién del diametro de un agujero (A)) para conocer el resto del
procedimiento de medicion.
Visualizacion de resultados de Ia e
medicion del agujero (A) i O Circulo Cagujera) i
Después de realizar las mediciones, se : ;
determinan la coordenada central (Z) y el - 1 Z = 70. 1029 mm |
diametro (D) del agujero (A). iD= 40. 0901 mn |
N° 99MBHO33E 3-7




Tabla 3-6

Acerque el palpador a la posicion de inicio
de medicion del agujero (F).

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
5 | Preparar la medicién del agujero (C).
Acerque el palpador a la posicién de inicio - -
de medicion del agujero (C).
Consulte la seccion 2.2.1 (Medicién del diametro de un agujero (A)) para conocer el resto del
procedimiento de medicién.
Visualizacion de resultados de Ia oo .
medicién del agujero (C). N i
Después de realizar las mediciones, se i C to (agujerod i
determinan la coordenada central (Z) y el . i _ -
diametro (D) del agujero (C). £ = 41. 7896 mm i
' D = 25. 0381 mm |
6 | Preparar la medicion del agujero (D).
Acerque el palpador a la posicion de inicio - -
de medicion del agujero (D).
Consulte la seccion 2.2.1 (Medicién del diametro de un agujero (A)) para conocer el resto del
procedimiento de medicion.
Visualizaciéon de resultados de Ia “meggTTTTTTTTTTTTTTT T q
medici,()n del agujero (D) N ' Circulo Cagujers) :
Después de realizar las mediciones, se : :
determinan la coordenada central (Z) y el ) i _ i
diametro (D) del agujero (D). i 2 GO A LR
v D= 25. 0343 mm |
7 | Preparar la medicion del agujero (E).
Acerque el palpador a la posicién de inicio - -
de medicion del agujero (E).
Consulte la seccién 2.2.1 (Mediciéon del diametro de un agujero (A)) para conocer el resto del
procedimiento de medicion.
Visualizacion de resultados de la| | .. -
medicion del agujero (E) 1 #009 Cireulo Cact iero) :
Después de realizar las mediciones, se i a :
determinan la coordenada central (Z) y el } B 2 = 98. 4096 i
diametro (D) del aguijero (E). P * "y
ED= 25. 0138 mm !
8 | Preparar la medicién del agujero (F).

Consulte la secciéon 2.2.1 (Medicion del diametro de un a

procedimiento de medicion.

Visualizacion de resultados de Ia e
medicién del agujero (F) 1 #005 _ :
Después de realizar las mediciones, se ic'mm (agujere> '
determinan la coordenada central (Z) y el ) ) i
diametro (D) del agujero (F). 2= 98. 4060 mm |
1 D= 25.0322mm !
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3. Mediciones aplicadas

3.2.2 Medicion de un agujero (A) y de los agujeros (C) a (F) a lo largo del eje X

Tabla 3-7
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1| Preparar la medicién de la pieza a lo
largo del eje X.
Gire la pieza modelo 90 grados en sentido
contrario a las agujas del reloj tal como se
muestra a continuacion.
(F) (D)
(E): :(C) <Pantalla de orientacién>
_ Medido por [Comando de medicion] tecla.
[INFOJ:Pantalla de Informacion.
Las mediciones se toman en la direccién
ilustrada mas adelante.
Direccién en que se l cronnanRecP J
observa la ubicacion de
la medicion M
Pieza —a ED& O
2 | Cambiar el eje de medicién.
3 -
Pulse la tecla L3
3 | Iniciar la medicién 2D (X).
Seleccione el icono | X |, Ei
4 | Introducir el angulo de rotacioén. R T
. .. 2 2 |
Introduzca el angulo de rotacion con el : v @® C)@ )
. . .2 A A
teclado numérico; a continuacion, pulse la [ gl)xxy :
— |
s @ ! :
tecla . El eje de medicion cambiara a I[E 1 i
|
2x. 0 EmEEETEEEEETE==" !
NOTA -Puede usarse un valor positivo o negativo como angulo de rotacion. Usar un valor
positivo para giro en sentido antihorario, segun el paso 1 en Tabla 3-7. Usar un valor
negativo para giro en sentido horario
N° 99MBHO033E 3 '9




Tabla 3-8

NO

Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

Preparar la medicién del agujero (A).
Acerque el palpador a la posicién de inicio
de medicion del agujero (A).

______________________________

ZDCK)
X [ 90.0000]

Consulte la secciéon 2.2.1 (Medicion del diametro de un agujero (A)) para conocer el resto del

procedimiento de medicion.

Visualizacion de resultados de Ia
medicion del agujero (A)

Después de realizar las mediciones, se
determinan la coordenada central (X) y el

H#OO1
O Circulo Cagujero)

- X = 80. 0325
diametro (D) del agujero (A). o
D = 39. 9814 mm
6 | Preparar la medicién del agujero (C).
Acerque el palpador a la posicién de inicio - -
de medicion del agujero (C).
Consulte la seccion 2.2.1 (Medicién del diametro de un agujero (A)) para conocer el resto del
procedimiento de medicién.
Visualizacion de resultados de Ila [ m o o m e e mmmmemmme .
medicién del agujero (C) LB reule Cagujerod i
Después de realizar las mediciones, se i @ :
determinan la coordenada central (X) y el - : - i
diametro (D) del agujero (C). : 2 SHUOEL LU :
C D= 25. 0016 mm |
7 | Preparar la medicion del agujero (D).
Acerque el palpador a la posicién de inicio - -
de medicion del agujero (D).
Consulte la seccion 2.2.1 (Medicién del diametro de un agujero (A)) para conocer el resto del
procedimiento de medicion.
Visualizaciéon de resultados de Ia
medicién del agujero (D) i I
Después de realizar las mediciones, se : ) Circulo (agujero) :
determinan la coordenada central (X) y el ) : :
diametro (D) del agujero (D). L X = 108. 3133 mm |
' D = 25. 0052 mm |
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3. Mediciones aplicadas

Tabla 3-9

NO

Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

Preparar la medicién del agujero (E).
Acerque el palpador a la posicion de inicio
de medicion del agujero (E).

Consulte la seccion 2.2.1 (Medicién del diametro de un agujero (A)) para conocer el resto del

procedimiento de medicion.

Visualizacion de resultados de Ia
medicién del agujero (E)

Después de realizar las mediciones, se
determinan la coordenada central (X) y el

diametro (D) del agujero (E).

HOO4
O Circulo Cagujero)

51. 7317 mm
25. 0028 mm

Preparar la medicion del agujero (F).
Acerque el palpador a la posicion de inicio
de medicion del agujero (F).

Consulte la seccion 2.2.1 (Mediciéon del diametro de un a

procedimiento de medicion.

Visualizacion de resultados de Ia
medicion del agujero (F)

Después de realizar las mediciones, se
determinan la coordenada central (X) y el

diametro (D) del agujero (F).

O Circulo Cagujero)

108. 3026 mm
25. 0153 mm

3.2.3 Ajuste de un elemento de un agujero (A) como el origen 2D
Tabla 3-10
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1 | Preparar el analisis bidimensional (2D).

Ajuste la pieza modelo sobre la parte
superior de la superficie plana tal como se
muestra a continuaciéon y confirme las
ubicaciones de medicion.

(E)OOO(F)

(CQ C>(D)

<Pantalla de orientacion>

Medido por [Comando de medicion] tecla.
[INFO]:Pantalla de Informacion.

Cambiar el eje de medicion.

2D
Pulse la tecla .

Iniciar el analisis 2D (ZX).

Seleccione el icono | £X para cambiar el eje
de medicion a 2D (ZX).

N° 99MBHO33E
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Tabla 3-11

N° Pasos operativos

Acciones de
tecla

Visualizacion en pantalla

4 | Ajustar la coordenada 2D.

Pulse la tecla .

=

5 | Ajustar el origen 2D.

Seleccione el icono *

6 | Seleccionar un elemento.

#001 para el agujero (A).

Se muestra una lista de elementos medidos.

Utilice las teclas y para

desplazar el cursor al nimero de resultado

<] 2|6

1

1 2D origen
: [

i

1

#001 Circulo
:3002 Circulo
1[#003 Circulo

7 | Introducir el elemento.

Pulse la tecla .

8 | El origen 2D se ha ajustado.
z
A
O
G X

OT0

1 1
1 2D origen 1
- [$0011 {
1

3.2.4 Determinacién del circulo de interpolacién (G) a partir de los elementos de los

agujeros (C) a (F)

Tabla 3-12
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1 | Analisis 2D <Pantalla de orientacion>
CALC Analisis 2D por [CALC].
Pulse la tecla L1 1 [INFO]:Pantalla de informacion.
2 | Calcular el circulo d |terpoIaC|on. FILE 1 2 3 4 5 B
i L 'l’ T
Seleccionar el icono =52, 7 @

3-12
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3. Mediciones aplicadas

Tabla 3-13
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
3 | Seleccionar el primer elemento. S eeee TTTTTTTTTTTTTTmmms -
. . 1
Se muestra una lista de elementos medidos. i iy Cireuto conjunto :
' '
* w 1 1
Utilice las teclas y para 1[#001 Circulo ;
i 114002 Circulo 1
desplazar el cursor al numero de resultado 1/#003 Circulo !
. 1[#004 Circulo i
1
#002 para el agujero (C). 005 Circulo i
4 | Introducir el primer elemento. i
#001 Circulo
w #003 Circulo
Pulse la tecla &= #004 Circulo
#005 Circulo
5 | Seleccionar el ultimo elemento. “wees 1
( Circulo conjunto H
" A | E =
Utilice las teclas y para d d
, 1 [#001 Circulo 1
desplazar el cursor al numero de resultado 002 Circulo |
#0003 Circulo !
#005. #0604 Circulo :
* | [#005 Circulo g
My r s s s r r I I T r I r rr Il 1
6 | Introducir el ultimo elemento.
#001 Circulo
. w #O0Z Circulo
#003 Circulo
Pulse la tecla . e
7 | Visualizacién de resultados
El centro (coordenada: X; coordenada: Z) y
el diametro (D) del circulo de interpolacién
(G) se determinan a partir de los elementos e -
especificados. I . )
| e Circulo conjunto H
z i [#00Z 1C#005 1 H
A L 2 = —0. 0052 mm |
- ! .
1
C P X = -0. 0126 mm |
O 1 1
1 1
v D= 80. 0383 mm
{ . !
D!Aje
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NOTAS
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IMPRESION

Este capitulo describe cémo configurar la impresora e imprimir los
resultados.

4.1 Configuracion de la Impresora

Tabla 4-1

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacioén en pantalla
tecla

1 | Elegir el menu “CONFIGURACION” < Display de ayuda>

W Medido por [Comando de medicion] tecla.
Pulsar . SYSTEM [INFOJ:Pantalla de Informacion.

2 | Seleccionar el menu “Dispositivo”.
Seleccionar “Dispositivo”.

<COHFIGURACIOH>
1:Cond. de med.
2:Hed. Automatica
3 :Parametros
:Sistena
:Mantenimniento

%

5
6
7:
8:
9
0

:Fijacion de salir

3 | Seleccionar el menu “Impresora”.

leccionar “Impr: ra”. <Dispositivo>
Se ecciona p €so 1:LCD Brillo [ 51
2 :Apagar LCD [ 0 secl
3 :Volumen [ 51
4:Sonido de pulsado [()]
TEACH STnpresora (N
5 6 :Baudi os 1152601
7 :Comunicion RS-232CIHONE,8,11IRTS-CTS]
B8:3alida de datos [RS-232CIICSV]
9:
0:Fi jacion de salir

4 | Elegir la impresora a configurar.

Si la impresora de comprobante RS-232C

esta conectada, seleccione

" " 2 :Impres.Interna
Impres.Interna,RS". B:Impres.Interna,RS

1:Hinguno

. ; ; 0
Si se ha conectado una impresora A4, elegir 2D ) 4:Tmpresora Ad.
“Impresora A4”.

5 | La impresora seleccionada se define como
predeterminada.
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Table 41

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

6 | Confirmacion de la seleccion
[ TOL

Pulsar dos veces la tecla para volver
a la pantalla de medicion

4.2 Impresion automatica

Table 4-2
N° Pasos operativos Acciones Visualizacién en pantalla
de tecla
1 | Seleccionar el menu “CONFIGURACION” <Guidance Display>
@ SYSTEM Medido por [Comando de medicion] tecla.
Pulsar 9 [INFO]:Pantalla de Informacion.

2 | Seleccionar el menu “Parametros”.
<COHFIGURACIOH>

Seleccionar “Parametros”. ke e
Z:Med. Automatica
:Dispositivo
:Sistema

E]
5
G:Manteniniento
7:

-
9
0

a

:Fi jacion de salir

3 | Seleccionar el menu “Auto. imprimiendo”.
<Paranetros>

. “ . P »
Seleccionar “Auto. imprimiendo”. 1:Auto nivelando [ 1

2 :Esperando [ 10100 %1
[x1
q:Salida RS-232C [Hingunol
5:Formato RS-232C [Todol

13
7
8:
9
0:

Fi jacion de =salir

4 | Activar la funciéon de impresion
automatica.
Pulsar L1

5 | Confirmacion de la configuracién

TOL
Pulsar dos veces la tecla para volver a
la pantalla de medicion
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4. IMPRESION

Table 4-2
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
6 | La pantalla de estado cambia y se configura —
como aparece en la parte derecha
indicando que se ha activado la impresién
automatica. i
ABS
- o

evEEEER,

7 | La impresora imprime automaticamente el
resultado después de cada medicién - -

4.3 Impresion manual

Inmediatamente después de la medicion, se puede imprimir el resultado manualmente. De
la misma forma,puede imprimirse manualmente un resultado recordado de lista de valores
medidos previamente.

NOTA -« No se imprimiran aquellas variables de un parametro que no se han predeterminado
para la impresiont (Seccion 6.1.8 “Selec. de Param. de Salida“ en Guia del Software).

4.3.1 Imprimiendo resultados que figura en la pantalla inmediatamente después de

la medicion
Table 4-3
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1 | Imprimir el resultado. | | . |
| #4001 _ :
Pulsar L= i O Circulo Cagujerol '
i i
- 1 2 = 70. 1039 mm |
i D = 40. 0982 mm |

2 | Se imprime el resultado que figura en la
pantalla.. - -
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4.3.2

Imprimiendo resultados medidos previamente y recordados

Tabla 4-4
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1 | Display los tipos de informacién. <Display de ayuda>
.m Medido por [Comando de medicion] tecla.
Pulsar . [INFOJ:Pantalla de Informacion.
2 | Seleccionar Lista de resultados.
“Lista de resultados”.
OTHER 1:Pantalla de condiciones
2 Z:Lista de resultados
3 | Elegir un resultado.
Aparece la lista de resultados. Pulsar las ¢ ista de vesuliadoss
* - #001 Circulo (a_lgu.jerlsl)
teclas y para ||egar al resultado #00Z Peso (hacla arrl.ba)
. #003 Peso (hacia aba,jo)
deseado (en el ejemplo, #001). #004 Circulo (eje)
* Circulo Cagujero)
4 | Confirmar el resultado.
<Lista de resultados>
@} # Circulo (agujero)
Pulsar . #00Z Peso Chacia arriba)
#003 Peso (hacia abajo)
#004 Circulo (ejed
#0005 Circulo (agujero)d
5 | Imprimir el resultado. | .
o ’
! Circulo Cagujero)
Pular . D :
PRINT ] :
1
- P2 = 70. 1039 mm :
H 1
D= 40. 0982 mm |
L e e e H
6 | Se imprime el resultado que figura en la
pantalla. - -
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4. IMPRESION

4.4

Impresion del conjunto de resultados

Pueden imprimirse a la vez todos los resultados que aparecen en la pantalla.

Table 4-5
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacién en pantalla
tecla
1 | Display los tipos de informacion. <Pantalla de ayuda>
.m Medido por [Comando de medicion] tecla.
Pulsar L. . [INFOJ:Pantalla de Informacion.
2 | Seleccionar Lista de resultados.
“Lista de resultados”.
OTHER 1:Pantalla de condiciones
2
3 | Imprimir los resultados.
. <Lista de resultados>
Pulsar . #001 Circulo Cagujerol
PRINT #002 Peso (hacia arriba)
— #003 Peso (hacia abajo)
#0049 Circulo (ejed
#005 Circulo Cagujero)
4 | Escribir un comentario.
Escribir un comentario usando las teclas
alfa- numéricas. Después, pulsar w B [rEsT1l |
Para borrar un comentario, pulsar .
5 | Escribir un comentario.
Repita el paso anterior No. 4, tres veces. - -
(Esto puede omitirse.)
6 | Se imprime el comentario y los resultados
de la lista. - -

NOTA - No se imprimiran aquellas variables de un parametro que no se han predeterminado
para la impresiont (Seccion 6.1.8 “Selec. de Param. de Salida“ en LH-600E/EG Guia del

Software).
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SALIDA DE DATOS VIA
INTERFACE RS-232C

El capitulo explica como configurar y enviar los resultados a un
dispositivo exterior como por ejemplo un PC.

5.1 Configuracion del Interface RS-232C

Tabla 5-1
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacién en pantalla
tecla
1 | Seleccionar “CONFIGURACION”. < Displayde ayuda>
SYSTEM Medido por [Comando de medicion] tecla.
Pulsar L9 J . 9 [INFO]:Pantalla de Informacion.

2 | Elegir “Dispositivo”.

<COHFIGURACIOH>
1:Cond. de med.
Z2:Med. Automatica
3:Paranetros
5:Zistema
6:Mantenimiento

%

7:
8:
9:
0:

Fi jacion de salir

3 | Seleccionar “Baudios”.

<Dispositivo>

1:LCD Brillo [ 51
2 :Apagar LCD [ © secl
3:Volumen [ 51
EDIT 4:Sonido de pulsado [[)]
5 :Impresora [Hingunol
6 b:Baudios [96601

7 :Comunicion RS-Z3ZCI[HOHE ;8 ,11[KonXoff ]
8:3alida de datos [RS-232C1LC3V]

9:

0:Fi jacion de salir

4 | Configurar los “Baudios”.
En el ejemplo, “115200”.

m
o =
e

5 | Seleccionar el menu “Comunicion ILE
RS-232C”. 7 -

-
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Tabla 5-1

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

6 | Configurar la condiciones de EHOHEE 6511
comunicacion (paridad, longitud del dato CALC
y stop bit). 1
En el ejemplo, “NONE, 8, 1”.

7 | Configurar el metodo de control. (OTHER)
En el ejemplo, “RTS/CTS”. 2 E:RTS/CTS

8 | Confirmacion de la configuracion

ras

Pulsar -ﬁ dos veces para volver a la _
pantalla de medicion. TOL

SUGERENCIA -Los datos configurados del interface RS-232C deben ser los mismo para el PC o
dispositivo seleccionado que para la columna LH-600E/EG

5.2 Salida automatica

Al configurar la funcion de salida RS-232C como automatica, los datos se enviaran
automaticamente via RS-232C.

Tabla 5-2
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1 | Elegir “CONFIGURACION” < Display de ayuda>
SYSTEM Medido por [Comando de medicion] tecla.
Pulsar 9 [INFOJ:Pantalla de Informacion.

2 | Elegir “Parametros”.

<COHFIGURACIDH>
1:Cond. de ned.
Z:Med. Automatica

m 4:Dispositivo
5:Sistema
3 6:Manteniniento

7
8:
9:
0

Fijacion de salir
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5. DATA OUTPUT VIA RS-232C INTERFACE

Tabla 5-2

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

3 | Elegir “Salida RS-232C”.

<Parametros>

M:Auto nivelando L1

2 :Esperando [ 10100 %1
B:Auto imprimiendo [ 1

q:3alida RS-232C [Hingunol

G:Formato RS-232C [Todol

%

6:
7:
B
9:
0:

Fi jacion de salir

4 | Elegir “Automatico”.

2
5 | Elegir “formato RS-232C”. TEACH
5
6 | Configurar el formato de salida.
Para enviar todos los datos, elegir “Todo”. CALC
Para enviar solo resultados, elegir “Solo 1
valor med.”. o
Para enviar resultados en el formato T
MUX-10, elegir “MUX-10".
3:HUX—10
o}
3
7 | Confirmacion de la configuracion TOL

o

Pulsar dos veces para volver a la

pantalla de medicion.

-
(=]
4

o

8 | Cada vez que se ejecuta el comando de
medicion, el resultado se envia - -
automaticamente via RS-232C.
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5.3 Salida Manual

Si la columna se configura con salida manual para la RS-232C, el resultado puede enviarse
inmediatamente después de la medicion. De la misma forma, es posible recordar un valor

de la memoria y posteriormente enviarlo via RS-232C.

NOTE -El resultado debe estar configurado para ser enviado por la RS-232C para poder ser
enviado ( Seccion 6.1.8 “Selec. del Param. del salida” en “LH-600E/EG Guia del

Software”).

5.3.1 Salida del Resultado en Pantalla tras la medicion.

Tabla 5-3
N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla
1 | Elegir “CONFIGURACION”. < Display de ayuda>
SYSTEM Medido por [Comando de medicion] tecla.
Pulsar . 9 [INFOJ:Pantalla de Informacion.
2 | Elegir “Parametros”.
<CONFIGURACLOM>
1:Cond. de med.
Z:Med. Automatica
d:Dispositivo
S:Sistema
3 6:Mantenimniento
7
8:
9:
0:Fi jacion de salir
3 | Elegir “Salida RS-232C”.
<Parametros>
M:Auto nivelando [x]1
2 :Esperando [ 10100 %1
B:Auto imprimiendo [x1
Hinguno?
5 :Formato RS-Z232C [Todol
b:
4 7
i
9:
©:Fijacion de salir
4 | Configurar “Manual”.
Elegir “Manual’. e
H
3 qd:Auto. & manual
5 | Realizar los paso 5 a 7 de la tabla 5-2 de la
Seccion 5.2 “Salida Automatica”. - -
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5. DATA OUTPUT VIA RS-232C INTERFACE

Tabla 5-3

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

6 | Salida del resultado. | . .
Tra la ejecucion de un comando, pulsar #0001

O Circulo Cagujero)
. PRINT

N
Il

0. 1039 mm
D= 40. 0982 mm

7 | El resultado en pantalla es enviado via
RS-232C . - =

5.3.2 Salida de resultados seleccionados de la lista de resultados
Tabla 5-4

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacioén en pantalla
tecla

1 | Realizar los pasos 1 a 5 de |la Tabla 5-3 en
Seccion 5.3.1.

2 | Display de informacion.

Pulsar L. .

3 | Elegir la lista de resultados.
Elegir “Lista de resultados”.

< Display de ayuda>
Medido por [Comando de medicion] tecla.
[INFOJ:Pantalla de Informacion.

1:Pantalla de condiciones

Z:Lista de resultados

4 | Elegir un resultado.
Aparece la lista de resultados. Pulsar las

), )
teclas . y para mover el cursor al

resultado deseado (en el ejemplo, #001).

<Lizta de rezultadosz>
#001 Circulo Cagujero)

H#HOO0Z2 Peso Chacia arriba)
#003 Peso (hacia abajo)
Circulo Ceje)d

Circulo Cagujero)d

5 | Confirmar el resultado.

Pulsar .

<Lista de resultados>
# Circulo Cagujero)
#00Z Pezo Chacia arriba)l
#003 Peso (hacia abajo)
#004 Circulo Cejed

#005 Circulo Cagujero)d

o
HRIGREE M-I
=
%

6 | Salida del resultado. (| .
1001

Pulsar L~ i O Circulo Cagujerol i
! !

- 1 2 = 70. 1039 mm |

i D = 40. 0982 mm |
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Table 5-4

N° Pasos operativos Acciones de Visualizacion en pantalla
tecla

7 | El resultado que esta en pantalla es enviado
via the RS-232C segun el formato de salida - -
seleccionado.

SUGERENCIA -Para enviar todos los resultados correspondientes a la lista en pantalla al mismo

tiempo, pulsar en la pantalla de la lista de resultados.
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